Круги алмазные на органических связках
	Основное назначение: обработка цилиндрических и плоских поверхностей на внутри-, кругло- и плоскошлифовальных станках, заточка и доводка различного режущего инструмента из твердого сплава. Инструмент  на  металлических  связках  может  применяться  для  шлифовки  неметаллических  материалов  и  стройматериалов с  обязательным  применением  охлаждающей  жидкости,  а  также  для  электролитического   шлифования  изделий.   
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Круги  алмазные шлифовальные  плоские  прямого   профиля   формы   1А1  ГОСТ  16167-90

	Размеры, мм

D*T*X*Н 
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100% конц.


	Размеры, мм

D*T*X*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100% конц.



	16*8*2*6
	0-0004
	3,1
	150*10*5*32
	0-0102
	100,0

	20*10*2*6
	0-0010
	5,0
	150*20*3*32
	0-0099
	122,0

	25*10*3*6
	0-0016
	9,1
	150*20*5*32
	0-0105
	200,0

	32*10*3*10
	0-0022
	12,0
	200*10*3*76
	0-0111
	82,0

	32*16*3*10
	0-0024
	19,2
	200*10*5*76
	0-0116
	135,0

	40*10*3*16
	0-0029
	15,3
	200*20*5*76
	0-0119
	270,0

	40*16*3*16
	0-0031
	24,6
	250*10*5*76
	0-0126
	169,0

	50*10*3*16
	0-0035
	19,5
	250*15*5*76
	0-0128
	254,0

	50*16*3*16
	0-0037
	31,0
	250*20*5*76
	0-0129
	339,0

	80*10*3*20
	0-0050
	32,0
	250*40*5*76
	0-0130
	675,0

	80*20*3*20
	0-0053
	64,0
	300*15*5*76
	0-0137
	306,0

	100*6*3*20
	0-0063
	24,1
	300*20*5*76
	0-0138
	408,0

	100*10*3*20
	0-0065
	40,0
	300*40*5*76
	0-0139
	815,0

	125*3*3*32
	0-0076
	15,2
	350*20*5*127
	0-0149
	477,0

	125*5*3*32
	0-0079
	25,3
	400*25*6*127
	0-0154
	817,0

	125*10*3*32
	0-0080
	51,0
	400*40*6*127
	0-0155
	1305,0

	150*6*3*32
	0-0094
	37,0
	400*40*6*203
	0-0159
	1305,0

	150*10*3*32
	0-0096
	61,0
	500*50*6*305
	0-0169
	2050,0


Круги  алмазные  шлифовальные  конический  чашечный  формы  12А2-45  ГОСТ  16172-90
	Основное  назначение: заточка  и  доводка  однолезвийного  и  многолезвийного  режущего  инструмента  из  твердых  сплавов  по  передним  и  задним поверхностям,  шлифование   торцов,  доводочное  шлифование  деталей   типа    тел  вращения.  При  эксплуатации  кругов  на  металлических  связках  применение  охлаждения  обязательно.
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	Размеры, мм

D*W*X*T*H 
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100% конц.


	Размеры, мм

D*W*X*T*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100% конц.



	50*3*3*21*16
	4-0004
	5,8
	150*5*3*32
	4-0039
	30,0

	75*3*3*21*16
	4-0007
	9,0
	150*10*3*32
	4-0040
	58,0

	75*6*3*21*16
	4-0008
	17,2
	150*20*3*32
	4-0041
	108,0

	100*5*3*20
	4-0016
	19,7
	150*10*5*32
	4-0043
	97,0

	100*10*3*20
	4-0017
	37,0
	150*20*5*32
	4-0044
	180,0

	125*5*3*32
	4-0028
	24,9
	200*10*3*51
	4-0073
	79,0

	125*10*3*32
	4-0029
	48,0
	200*20*3*51
	4-0074
	149,0

	125*10*5*32
	4-0032
	80,0
	200*20*5*51
	4-0076
	249,0


Круги  алмазные  шлифовальные  тарельчатые  конические  формы  12А2-20  ГОСТ 16175-90

	Основное назначение: заточка и доводка передней поверхности многолезвийного режущего инструмента (метчики, развертки, фрезы, отрезные круги для деревообработки) из твердых сплавов.  При  эксплуатации  кругов  на  металлических  связках  применение  охлаждения  обязательно.
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	Размеры, мм

D*W *X *T *Н 
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100% конц.


	Размеры, мм

D*W*X*Т*H 
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100% конц.



	75*6*2*10*16
	5-0006
	11,4
	125*10*2*16*32
	5-0011
	32,0

	100*3*2*12*20
	5-0007
	8,0
	150*3*2*18*32
	5-0012
	12,2

	100*6*2*12*20
	5-0008
	15,6
	150*6*2*18*32
	5-0013
	23,9

	125*3*2*16*32
	5-0009
	10,1
	150*10*2*18*32
	5-0014
	39,0

	125*6*2*16*32
	5-0010
	19,7
	200*10*2*22*51
	5-0018
	53,0


Круги  алмазные  шлифовальные  тарельчатые  конические  с  острой  кромкой  формы  12R4  ГОСТ 16176-82
	Основное назначение: заточка и доводка передней поверхности многолезвийного режущего инструмента (метчики, развертки, фрезы) из твердых сплавов. При  эксплуатации  кругов  на  металлических  связках  применение  охлаждения  обязательно.
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	Размеры, мм

D*W *X *T *Н
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.


	Размеры, мм

D*W *X *T *Н
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.



	50*2*1,5*6*16
	5-0041
	2,3
	125*3*2*13*32
	5-1041
	17,6

	75*3*2*10*20
	5-0042
	6,9
	150*5*3*16*32
	5-1051
	48,2

	100*3*2*10*32
	5-1031
	13,8
	
	
	
	
	


Круги  алмазные  шлифовальные  тарельчатые  с  острой  кромкой  формы  4В2 

	Основное назначение: заточка и доводка передней поверхности многолезвийного режущего инструмента (метчики, развертки, фрезы) из твердых сплавов. 
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	Размеры, мм

D*W *X *T *Н
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.


	Размеры, мм

D*W *X *T *Н
	Шифр
	Масса  алмазов  ct  при

100%

конц.



	100*6*1,5*10*32
	8-7010
	11,9
	150*6*1,5*12*32
	8-7009
	16,8

	125*6*2*10*32
	8-7008
	16,4
	
	
	


Круги  алмазные  плоские  шлифовальные  с полукругло-выпуклым профилем формы   1FF1   ГОСТ  16180-91   
	Основное назначение: шлифование стружколомных канавок, оснастки, твердосплавных изделий; шлифование фасонного профиля.

Металлическая связка: нанесение декоративного рисунка на хрустале и стекле (связка М2–01) с обязательным применением охлаждающей жидкости.
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	Размеры, мм

D*Т*X*R*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.


	Размеры, мм

D*Т*X*R*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.



	125*4*4*2*3*32
	9-0017
	25,4
	125*10*4*5*6*32
	9-0021
	61,0

	125*5*4*2,5*3*32
	9-0018
	32,0
	125*12*6*6*4*32
	9-0022
	111,0

	125*6*4*3*4*32
	9-0019
	38,0
	125*16*6*8*9*32
	9-0023
	146,0

	125*8*4*4*5*32
	9-0020
	50,0
	125*20*6*10*12*32
	9-0024
	174,0


Круги  алмазные  плоские  шлифовальные  с  выточкой  формы   6А2   ГОСТ  16170-91   
	Основное назначение: шлифование дна и края изделия из сортового и художественного стекла, торцевое шлифование различных неметаллических материалов, обработка поделочных камней с обязательным применением охлаждающей жидкости.  При  обработке  изделий  из  твердых  сплавов  на  кругах  с  органической  связкой  охлаждение  не   обязательно.
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	Размеры, мм

D*W*X*T*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.


	Размеры, мм

D*W*X*T*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.



	100*10*2*22*20
	3-0008
	24,9
	150*20*4*24*32
	3-0028
	144,0

	125*6*4*24*32
	3-0023
	39,0
	200*20*4*29*51
	3-0039
	199,0

	125*10*4*24*32
	3-0024
	64,0
	250*20*4*29*76
	3-0057
	254,0

	150*10*4*24*32
	3-0027
	77,0
	250*40*4*29*76
	3-0058
	465,0


Круги  алмазные  плоские  шлифовальные  с  двухсторонней  выточкой  формы   9А3
   ГОСТ  16171-91   
	Основное назначение: заточка и доводка твердосплавного инструмента, обработка деталей машин, полупроводниковых материалов, мерительного инструмента с применением охлаждающей жидкости. При обработке изделий из твердых сплавов на кругах с органической связкой охлаждение не обязательно.
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	Размеры, мм

D*W*S*T*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.


	Размеры, мм

D*W*S*T*H
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.



	150*10*3*16*32
	3-0138
	116,0
	200*20*3*16*32
	3-0149
	299,0

	150*20*3*16*32
	3-0139
	216,0
	250*10*3*16*76
	3-0160
	199,0

	200*10*3*16*32
	3-0148
	158,0
	250*20*3*16*76
	3-0161
	382,0


Круги  алмазные  плоские  прямого  профиля  без  корпуса  А8  ГОСТ  16168-91

	Основное назначение: обработка внутренних цилиндрических поверхностей изделий из твердых сплавов, др. труднообрабатываемых материалов с применением охлаждающей жидкости
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	Размеры, мм

D*Т*X 
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.


	Размеры, мм

D*Т*Х
	Шифр
	Масса  алмазов ct  при

100%

конц.



	6*4*2
	0-0188
	0,44
	13*6*4
	0-0186
	3,18

	8*6*3
	0-0182
	1,14
	13*10*4
	0-0187
	5,28

	8*8*3
	0-0189
	1,52
	14*10*4
	0-0193
	6,22

	10*6*4
	0-0184
	1,75
	14*12*4
	0-0194
	7,46

	10*8*3
	0-0190
	2,52
	20*20*8
	0-0195
	23,3

	12*8*4
	0-0191
	3,54
	25*20*6
	0-0196
	41,0

	12*10*4
	0-0192
	4,42
	32*20*10
	0-0197
	64,0


Головки  алмазные  шлифовальные  ГОСТ  17122-85

	Типоразмер
	Форма
	Шифр
	Масса алмазов ct

	AW  6*8*60*3
	цилиндрическая
	8-1012
	0,81

	AW  8*10*60*6
	цилиндрическая
	8-1029
	1,96

	AW  10*10*80*6
	цилиндрическая
	8-1033
	2,58

	AW  10*16*80*6
	цилиндрическая
	8-1035
	3,54

	AW  12*12*80*6
	цилиндрическая
	8-1042
	4,80

	AW  12*16*80*6
	цилиндрическая
	8-1043
	6,30

	AW  16*16*80*8
	цилиндрическая
	8-1049
	11,40

	AW  20*20*80*8
	цилиндрическая
	8-1058
	24,00

	ЕW  6*6*4  L40  90º
	коническая
	9-3112
	0,40

	ЕW  8*8*6  L40  90º
	коническая
	9-3114
	1,06

	ЕW  10*9*6  L60  90º
	коническая
	9-3115
	1,46

	ЕW  12*10*6  L60  90º
	коническая
	9-3117
	2,49

	ЕW  20*18*8  L80  90º
	коническая
	9-3121
	14,50

	F1W  6*9*4   L60
	сводчатая
	9-3131
	0,67

	F1W  8*12*6   L60
	сводчатая
	9-3135
	1,61

	F1W  10*14*6  L60
	сводчатая
	9-3137
	2,58

	F1W  12*16*6  L80
	сводчатая
	9-3144
	4,30

	F1W  20*24*8   L80
	сводчатая
	9-3148
	19.80


Круги  алмазные  отрезные  на  металлической  связке  формы   1A1R
ГОСТ  10110-87

	Основное назначение: резка неметаллических материалов (стекло, керамика, графит, пластикат, мрамор, бетон, гранит и т.п.) с обязательным применением охлаждающей жидкости.
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	Размеры, мм

D*W*S*T*H
	Шифр
	Марка алмаза и зернистость
	Масса

алмаза

(ct)
	Размеры, мм

D*W*S*T*H
	Шифр
	Марка алмаза и зернистость
	Масса

алмаза

(ct)

	50*1,0*5*12
	6-0127
	АС-50

от 125/100

до 200/160

50%
	3,00
	175*1,5*5*32
	6-0225
	АС-32

от 200/160

до 315/250

100%
	17,60

	100*1,0*5*20
	6-0167
	
	6,50
	200*1,0*5*32
	6-0229
	
	13,50

	125*1,0*5*32
	6-0187
	
	8,40
	200*1,2*5*32
	6-0232
	
	16,20

	125*1,2*5*32
	6-0189
	
	10,00
	200*1,5*5*32
	6-0234
	
	20,00

	150*1,0*5*32
	6-0212
	
	10,00
	200*2,0*5*32
	6-0236
	
	27,00

	150*1,2*5*32
	6-0214
	
	12,00
	200*2,2*5*32
	6-0238
	
	29,60

	150*1,5*5*32
	6-0216
	
	15,00
	250*1,5*5*32
	6-0241
	
	25,40

	175*1,0*5*32
	6-0223
	
	11,80
	250*2,2*5*32
	6-0245
	
	37,00


	Размеры, мм  D*Т*X*Н 

	300*2,2*5*32 (76) / 300*2*10*32 (76)

	350*2,2*5*32 (76) / 350*2,2*10*32 (76)

	400*2,2*5*32 (76) / 400*2,2*10*32 (76)


Лазерные алмазные отрезные круги сегментной формы 1A1RSS 

для настольных станков и нарезчиков швов
	Размеры, мм D*H*X

	300*25,4*18-40*8+2

	350*25,4*21-40*8+2

	400*25,4*24-40*8+2

	450*25,4*25-40*8+2

	500*25,4*30-40*8+2

	600*25,4*36-40*8+2


Круги  1A1R  "ТУРБО" для  сухой  резки  ручными  машинам
	Размеры

	115*2,2*8*22,2

	125*2,2*8*22,2

	150*2,2*8*22,2

	180*2,4*8*22,2

	230*2,4*8*22,2


Круги  алмазные  шлифовальные  профильные для  обработки    кромки  стекла  
    формы    2F6V
	Основное назначение: обработка кромок автомобильного, листового, мебельного стекла, кромок зеркал и др. стеклоизделий на линиях типа "Bavelloni", ЛОК–6, "SACK", "Engineering" и т.п.

Изготавливаются на металлической связке М2–01 из алмазов марок АС6. АС15, АС20, АС32, АС50 зернистостью 160/125÷50/40.  Работать  только  с  охлаждением.
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	Размеры, мм

D*Н*X*R*d
	Шифр
	Марка

порошка
	Зернистость
	Масса  алмазов ct  при  50%  концентрации
	Связка

	250*9*7*2,0*200  R 2,0
	9-0114
	АС32
	160/125  и  125/100
	48,0
	М2-01

	250*9*7*2,0*200  R 2,0
	9-0114
	АС50
	160/125  и  125/100
	48,0
	М2-01

	250*12*7*2,5*200  R 2,5
	9-0115
	АС32
	160/125  и  125/100
	77,3
	М2-01

	250*12*7*2,5*200  R 2,5
	9-0115
	АС50
	160/125  и  125/100
	77,3
	М2-01

	250*12*7*3,0*200  R 3,0
	9-0101
	АС32
	160/125  и  125/100
	70,0
	М2-01

	250*12*7*3,0*200  R 3,0
	9-0101
	АС50
	160/125  и  125/100
	70,0
	М2-01

	250*17*7*4,0*200  R 4,0
	9-0116
	АС32
	160/125  и  125/100
	98,5
	М2-01

	250*17*7*4,0*200  R 4,0
	9-0116
	АС50
	160/125  и  125/100
	98,5
	М2-01

	250*17*9*5,0*200  R 5,0
	9-0103
	АС32
	160/125  и  125/100
	113,2
	М2-01

	250*17*9*5,0*200  R 5,0
	9-0103
	АС50
	160/125  и  125/100
	113,2
	М2-01


Сверла  кольцевые  алмазные,

изготовленные  методом  гальваностегии  ТУ2-037-68-85

	Диаметр (мм)
	Диаметр (мм)
	Диаметр (мм)
	Диаметр (мм)
	Диаметр (мм)

	от 1 до 3
	15,0
	26,0
	38,0
	70,0

	от 4 до 6
	16,0
	28,0
	40,0
	75,0

	7,0
	18,0
	30,0
	45,0
	80,0

	8,0
	20,0
	32,0
	50,0
	85,0

	10,0
	22,0
	34,0
	55,0
	90,0

	12,0
	24,0
	35,0
	60,0
	95,0

	14,0
	25,0
	36,0
	65,0
	100,0


Надфили  алмазные  на  гальванической  связке  ГОСТ 23461-84

Основное назначение: для ручной обработки деталей из твердого сплава и закаленных сталей, снятия фасок на стекле и других неметаллических материалах.

	Тип 1  Исполнение 1
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	Тип 1  Исполнение 2
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	форма 05
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Волочильный  инструмент  из  синтетических  сверхтвердых  материалов.
	Тип  волоки
	Диаметр  калибрующего  отверстия  мм

	Волока  СВА-1У  по

ТУ У 29.6-00222373-038-2002
	0,050 ÷ 0,070

	
	0,071 – 0,090

	
	0,091 ÷ 0,100

	
	0,101 ÷ 0,800

	Волока  СКМ  по

ТУ У 29.6-00222373-038-2002
	0,801 ÷ 1,200

	
	1,201 ÷ 1,600

	
	1,601 ÷ 3,000

	
	3,001 ÷ 4,000

	
	4,001 ÷ 5,000

	Волока  из  материала  Syndax
по  ТУ 3970-004-00221770-04
	0,050 ÷ 0,100

	
	0,101 ÷ 0,300

	
	0,301 ÷ 0,800

	
	0,801 ÷ 1,500

	
	1,501 ÷ 2,000

	
	2,001 ÷ 2,500


Карандаши  правящие  алмазные  ГОСТ  607-80

	      Обозначение
	Тип
	Испол-

нение
	Группа  природного  сырья
	Весовая

группа  алмазов  ct


	Марка  порошка
	Зернистость  порошка  мкм
	Общая  масса

алмазов  ct


	3908-0051
	01
	А
	XV
	0,03-0,05
	
	
	0,50

	3908-0052
	01
	А
	XVI
	0,05-0,10
	
	
	0,50

	3908-0053
	01
	А
	XVI
	0,10-0,20
	
	
	0,50

	3908-0054
	01
	А
	XVI
	0,20-0,50
	
	
	1,00

	3908-0055
	01
	А
	XII
	0,31-0,50
	
	
	0,31-0,50

	3908-0058
	04
	А
	
	
	А3
	200/160
	0,5

	3908-0059
	04
	А
	
	
	А3
	63/50
	1,0

	3908-0060
	04
	А
	
	
	А3
	100/80
	1,0

	3908-0061
	04
	А
	
	
	А3
	125/100
	1,0

	3908-0062
	04
	А
	
	
	А3
	200/160
	1,0

	3908-0063
	04
	А
	
	
	А3
	315/250
	1,0

	3908-0064
	04
	А
	
	
	А3
	400/315
	1,0

	3908-0065
	04
	А
	
	
	А3
	500/400
	1,0

	3908-0066
	04
	А
	
	
	А3
	630/500
	1,0

	3908-0067
	04
	А
	
	
	А3
	800/630
	1,0

	3908-0069
	04
	А
	
	
	АРС 4
	1000/800 
	2,0

	3908-0070
	01
	В
	XVI
	0,05 –0,10
	
	
	0,5

	3908-0071
	01
	В
	XVI
	0,10-0,20
	
	
	0,5

	3908-0072
	01
	В
	XVI
	0,20-0,50
	
	
	1,0

	3808-0073
	01
	В
	XII
	0,31-0,50
	
	
	0,31-0,50

	3908-0074
	02
	В
	XVI
	0,05-0,10
	
	
	1,0

	3908-0075
	02
	В
	XVI
	0,10-0,20
	
	
	1,0

	3908-0076
	02
	В
	XVI
	0,05-0,10
	
	
	1,0

	3908-0077
	02
	В
	XVI
	0,10-0,20
	
	
	1,0

	3908-0081
	02
	С
	XV
	40-60  шт/карат
	
	
	1,00

	3908-0082
	02
	С
	XVI
	0,05-0,10
	
	
	1,00

	3908-0083
	02
	С
	XVI
	0,10-0,20
	
	
	1,00

	3908-0084
	02
	С
	XVI
	0,10-0,20
	
	
	2,00

	3908-0085
	02
	С
	XII
	0,11-0,20
	
	
	1,00

	3908-0086
	02
	С
	
	
	АРС 4
	1250/1000  
	1,00

	3908-0087
	02
	С
	
	
	АРС 4
	1600/1250
	1,00

	3908-0088
	02
	С
	
	
	АРС 4
	2000/1600
	1,00

	3908-0091*
	04
	С
	
	
	АРС 4
	1000/800
	2,00

	3908-0093*
	04
	С
	
	
	АРС 4
	1250/1000
	2,00

	Славутич
	04
	С
	
	
	
	1000/800
	1,73


Иглы  алмазные  ГОСТ  17564 – 85

	Весовая  группа  карат

	0,11 – 0,20

	0,21 – 0,30

	0,31 – 0,40


Алмазы  в  оправах  ГОСТ 22908 - 78

	Весовая  группа

карат

	0,05 – 0,10

	0,11 – 0,20

	0,21 – 0,30

	0,31 – 0,40

	0,41 -  0,60

	0,61 – 0,85

	0,86 – 1,10


Наконечники  для  измерения  твердости  ГОСТ 9377-81
	Весовая  группа

  карат

	до  0,20

	0,21 – 0,25

	0,26 – 0,30

	0,31 – 0,40 


Шлифовальные  и  микропорошки  из  синтетических  алмазов  ГОСТ 9206-80

	Марка 

 порошка
	Диапазон 

 зернистости  мкм
	Марка 

 порошка
	Диапазон 

 зернистости  мкм

	АС4
	250/200
	АСМ / АСН
	60/40

	
	200/160
	
	40/28

	
	160/125
	
	28/20

	
	125/100
	
	20/14

	
	100/80 ÷ 50/40
	
	14/10 ÷ 7/5

	АС6
	200/160
	
	5/3

	
	165/125 ÷ 125/100
	
	3/2

	
	100/80 ÷ 80/63
	
	3/0 ÷ 1/0

	
	63/50 ÷ 50/40
	
	0,5/0 ÷ 0,25/0


Паста  алмазная  ГОСТ 25593-83

	Зернистость

пасты
	Содержание  алмазов  (карат)

в  одном грамме  пасты

при  концентрации

	
	Нормальной
	Повышенной
	Высокой

	1/0
	0,10
	0,25
	0,50

	2/1
	0,10
	0,25
	0,50

	3/2
	0,10
	0,25
	0,50

	5/3
	0,20
	0,50
	1,00

	7/5
	0,20
	0,50
	1,00

	10/7
	0,20
	0,50
	1,00

	14/10
	0,30
	0,75
	1,50

	20/14
	0,30
	0,75
	1,50

	28/20
	0,30
	0,75
	1,50

	40/28
	0,40
	1,00
	2,00

	60/40
	0,40
	1,00
	2,00
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